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Өмнөх үг

ISO (Олон улсын стандартчиллын байгууллага) нь үндэсний стандартын байгууллагуудын (ISO-ийн гишүүн байгууллагууд) дэлхий даяарх холбоо юм. Олон улсын стандартыг бэлтгэх ажлыг ихэвчлэн ISO-ийн техникийн хороодоор дамжуулан гүйцэтгэдэг. Техникийн хороо байгуулсан сэдвийг сонирхож буй гишүүн байгууллага бүр тухайн хороонд төлөөлөх эрхтэй. ОУСБ-тай хамтран ажилладаг олон улсын төрийн болон төрийн бус байгууллагууд ч уг ажилд оролцдог. ОУСБ нь Олон улсын цахилгаан техникийн комисстой (IEC) цахилгаан техникийн стандартчиллын бүх асуудлаар нягт хамтран ажилладаг.

Олон улсын стандартыг ISO/IEC-ийн удирдамжийн 2-р хэсэгт заасан дүрмийн дагуу боловсруулсан болно.

Техникийн хороодын гол үүрэг бол олон улсын стандартыг бэлтгэх явдал юм. Техникийн хороодоор баталсан олон улсын стандартын төслийг гишүүн байгууллагуудад санал хураалтад шилжүүлдэг. Олон улсын стандарт болгон нийтлэхийн тулд санал өгөх гишүүн байгууллагуудын 75-аас доошгүй хувийн саналаар зөвшөөрөл авах шаардлагатай.

Энэхүү баримт бичгийн зарим элемент нь патентын эрхийн сэдэв байж болзошгүйд анхаарлаа хандуулж байна. ОУСБ нь ийм төрлийн патентын эрхийг тодорхойлох хариуцлага хүлээхгүй.

ISO 9650-3 стандартыг Техникийн хороо ISO/TC 188,  усан замын бага оврын тээврийн хэрэгсэл бэлтгэсэн.

Энэхүү хоёр дахь хэвлэл нь техникийн хувьд шинэчлэгдсэн анхны хэвлэлийг (ISO 9650-3:2005) цуцалж, орлуулж байна.

ISO 9650 нь ерөнхий гарчигтай дараах хэсгүүдээс бүрдэнэ  усан замын бага оврын тээврийн хэрэгсэл — Хийлдэг аврах завь:

· 1 дүгээр хэсэг:  I төрөл

· 2 дугаар хэсэг:  II төрөл

· 3 дугаар хэсэг: Материал






 Усан замын бага оврын тээврийн хэрэгсэл — Хийлдэг аврах завь —
3 дугаар хэсэг:
Материалууд

1 Хамрах хүрээ
ISO 9650 стандартын энэ хэсэг нь ISO 9650-1 ба ISO 9650-2-д заасан хийлдэг аврах завийг үйлдвэрлэхэд ашигласан материалд тавигдах шаардлага болон туршилтын аргуудыг тодорхойлно.

2 Норматив эшлэл
Энэхүү баримт бичгийг хэрэглэхэд дараах лавлагаа баримт бичиг зайлшгүй шаардлагатай. Огноотой лавлагааны хувьд зөвхөн иш татсан хэвлэл хамаарна. Огноогүй лавлагааны хувьд иш татсан баримт бичгийн хамгийн сүүлийн хэвлэл (өөрчлөлтийг оруулаад) хамаарна.

ISO 1419, Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Насжилтын туршилт

ISO 1421 Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Суналтын бат бэх ба суналтаар тасралтыг тодорхойлох

ISO 2231, Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу – туршилтын өмнөх болон туршилтын үеийн орчны стандарт

ISO 2411 Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Бүрээсний наалдацыг   тодорхойлох

ISO 3011, Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Статик нөхцөлд озоны нөлөөгөөр үүсэх хагарлыг эсэргүүцэх чадварыг тодорхойлох

ISO 4674-1, Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Урагдалтыг эсэргүүцэх чадварыг тодорхойлох - 1-р хэсэг: Тогтмол хурдтайгаар урах туршилтын арга

ISO 4675: 1990, Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу - Бага температурт гулзайлтаар туршилт

ISO 5978 Резин эсвэл хуванцараар бүрсэн даавуу – Наалдалтыг тэсвэрлэх чадварыг тодорхойлох



ISO 9227, Хиймэл орчин дах зэврэлт туршилт - Давс шүрших туршилт

3 Даавуу 

3.1 Материалууд
Хөвөгч тасалгаа, шал, халхавчны тулгуур, халхавчны материал нь нэг буюу хоёр талаасаа бүрээстэй даавуу байна.
Үндсэн даавуу нь ялзрахгүй байх ёстой.

ТАЙЛБАР: Хөвөн даавууг ялзралтанд тэсвэртэй гэж үзэхгүй.

3.2 Туршилтууд
6-р зүйлд заасан аргаар туршихдаа материалыг 1-р хүснэгтэд заасан шаардлагыг хангасан байна.

Хүснэгт 1 - Гүйцэтгэлийн шаардлага

	Өмч
	Гүйцэтгэлийн шаардлага

	Зүйлийн дугаар

	
	Хөвөгч тасалгаа/шал
	Халхавч
	

	Суналтын бат бэх

	уртын дагуу 
1500Н / 50 мм 
өргөний дагуу
1300Н / 50 мм 
-ээс багагүй байна.
	уртын дагуу 
650н / 50 мм 
өргөний дагуу
650н / 50 мм -ээс багагүй байна.
	
6.2

	Урагдалтын бат бэх, Тогтмол хурдтайгаар урах туршилтын А арга


	80н-оос багагүй байна.
(уртын болон өргөний дагуу аль алинд нь)
	30н-оос багагүй байна.
(уртын болон өргөний дагуу аль алинд нь)
	6.3

	Бүрээсний наалдац, давхаргын салалт ба гадаргуугийн хүлээн авах чадварын туршилт
	5Н / 10 мм-ээс багагүй байна

	5 н/10 мм-ээс багагүй байна
зөвхөн наасан болон гагнасан угсралтад зориулагдсан

	
6.4

	Бага температурт гулзайлтаар туршилт

	1) хөвөгч тасалгааны материалa  
50°C температурт турших үед дотор дулаалгын болон хамгаалалтын системд зөвхөн тодорхой нөхцөлд хагарал зөвшөөрөгдөнө.
30 °C температурт туршихад хагарал болон бусад харагдахуйц гэмтэл гарах ёсгүй.
2) шалны материал
15°C1°C-д туршихад хагарал болон бусад харагдахуйц гэмтэл гарах ёсгүй.
	15 °C температурт гулзайлгаж туршихад хагарал болон бусад харагдахуйц гэмтэл гарах ёсгүй.


	





6.5

	Озоны нөлөөгөөр үүсэх хагарлыг эсэргүүцэх чадвар
	Харагдах хагарал байхгүй
	хамаарахгүй
	6.6

	Агаар нэвчилтийн туршилт

	Туршилта эхэлснээс хойш 5 минутын дотор цэврүү харагдахгүй 
	хамаарахгүй
	6.7

	Насжилтын туршилт
	Хагарал, цэврүү, наалдац үүсээгүй байх ёстой
	хамаарахгүй
	6.8

	
Гидролизийн туршилт
	14 хоногийн дараа 70 °C температурт, 95% харьцангуй чийгшил, 
ISO 1419, арга С:
1) бүрээсний наалдацын туршилт: 10 Н/10 мм-ээс багагүй
2) нугалах туршилт: хагарал байхгүй
	

хамаарахгүй
	

6.9

	Наалдацыг тэсвэрлэх туршилт
	Нэгээс хоёр түвшний үнэлгээ авсан.
	хамаарахгүй
	6.10

	Тосны эсэргүүцлийн туршилт
	20°C-т 2 цагийн турш  наалдац үүсээгүй, ASTM №1 тосоор  туршина.
	хамаарахгүй
	

	Хөвөгч тасалгааны оёдлын бат бэхийн туршилт

	1) Шинэ бэлдэц дээр: суналтын бат бэх нь уртын болон өргөний дагуу  заасанb утгын 90% -иас багагүй байна.
2) 6.8-д заасан насжилтын туршилтын дараа: уртын болон өргөний дагуу суналтын бат бэх нь шинэ бэлдэц дээр тодорхойлсон утгын 70% -иас багагүй байна.
	


хамаарахгүй
	


6.12

	a Дотор хийлдэг хүүдий бүхий хийлдэг аврах завины хувьд эдгээр туршилтууд (бага температурт гулзайлтаар турших ба агаар нэвчилтийн туршилт) нь зөвхөн дотор  хүүдийн материалд хамаарна. Гаднах тулгуур материал нь  15 ° C-ийн бага температурт гулзайлтын туршилтын шаардлагыг хангасан байх ёстой.
b Дотор хийлдэг хүүдийтэй аврах завины хувьд суналтын бат бэхийн заасан утга нь 1000 Н/50 мм байна.



4 Цавуу

Хийлдэг аврах завийг үйлдвэрлэхэд хэрэглэх цавуу нь ашигласан материалтай тохирч байх ёстой. Туршилтын арга нь цавуу хэрэглэхийг шаардсан тохиолдолд цавуу бэлтгэх арга, түүнийг хэрэглэх арга нь хийлдэг аврах завийг үйлдвэрлэх явцад хэрэглэдэг аргачлалтай ижил байна.

5 Метал эд анги

Ил задгай байрлах бүх метал эд ангиудын туршилтыг ISO 9227 стандартын дагуу 24 цагийн турш хоёр үе шаттайгаар явуулна. 2 цагийн хатаалтын хугацаатай (өөрөөр хэлбэл туршилтын нийт хугацаа 50 цаг) туршина.

Энэхүү туршилтын дараа эд ангийн ашиглалтын үйл ажиллагаанд сөрөгөөр нөлөөлөхүйц зэврэлт үүсээгүй байна.






6 Бүрээстэй материалыг турших арга

6.1 Туршилтын ерөнхий нөхцөл

6.1.1 Байгаль орчны стандартын нөхцөл

Өөрөөр заагаагүй бол туршилтын байгаль орчны стандарт нөхцөл нь ISO 2231-д нийцсэн байна. В орчны нөхцлийг ашиглана. Туршилтын үеийн температур, чийгшил, атмосферийн даралтыг бүртгэн тэмдэглэсэн байна.

6.1.2 Туршилтын сорьц

Туршилтын шаардлагатай тооны дээжийг бүрсэн даавууны өргөнөөс, ирмэг ба үзүүрээс хол зайд, шаардлагатай бол уртын дагуух эсвэл өргөний зэрэгцээ 

чиглэлд авна. Энэ нь озоны туршилт эсвэл агаар нэвчилтийн туршилтанд хамаарахгүй.

6.2 Суналтын бат бэх

Энэ туршилтыг суналтын хэв гажилтын бат бэхийг тодорхойлохын тулд хийнэ.

Туршилтыг ISO 1421 стандартын 1-р аргын дагуу туршилтын хуурай тууз ашиглан гүйцэтгэнэ.

6.3 Урагдалтын туршилт (Тогтмол хурдтайгаар урах)

Энэхүү туршилтыг туршилтын хуурай дээж ашиглан ISO 4674-1 стандартын А аргын дагуу хийнэ.


6.4.   Бүрээсний наалдац, давхаргын салалт ба гадаргуугийн хүлээн авах чадварын туршилт 

Бүрээс ба даавууны хоорондох наалдацыг ISO 2411-д заасан аргын дагуу шалгана. Бүх бүрсэн гадаргууг туршина.

Наалдац бат бэхийг сорьцуудын бат бэхийн арифметик дундаж утгаар илэрхийлнэ.



6.5.   Бага температурт гулзайлтаар туршилт

Энэхүү туршилтыг материалын бүрсэн гадаргуу бүр дээр ISO 4675 стандартын дагуу хийнэ.
Бүх материалын туршилтын бэлдцийг туршилтаас өмнө нэг цагийн турш туршилтын температурт байлгана.

6.6. Озоныг эсэргүүцэх туршилт

Энэхүү туршилтыг ISO 3011 стандартын дагуу гүйцэтгэнэ.

25 мм өргөн, 100 мм урт туршилтын гурван бэлдцийг дараах нөхцөлд туршина.

· озоны агууламж		(50  5) эзлэхүүний зуун саяд ногдох хэсэг;
· Температур			(30 ± 2) °C;
· Туршилтын хугацаа		24 цаг;
· Тулгуур голын диаметр	Материалын зузаанаас 10 дахин их.

Сорьцуудыг материалын зузаанаас 10 дахин их диаметртэй тулгуур гол дээр нугалан сорьцын гадаргууг 5 дахин томруулж шалгана. ISO 4675:1990 стандартын 8, 9-р зүйлд заасны дагуу харагдахуйц хагарал байх ёсгүй.

6.7. Агаар нэвчилтийн туршилт

6.7.1. Төхөөрөмж

Шаардлагатай төхөөрөмжийг 1-р зурагт диаграмаар үзүүлэв.


Хэмжээ миллиметрээр


Тайлбар 
1. Агаарын оролттой, даралт хэмжигчтэй холбогдсон бэлдцийг бэхлэх ховил бүхий ирмэгтэй  суурь хавтан 
2. Сорьцыг усаар бүрэн бүрхэх боломжтой хангалттай гүнтэй, тохирох ховил бүхий хавчих цагираг
3. Даавууны сорьц
Даавууны бэлдцийг G-хавчаар ашиглан хавчих цагираг ба суурь хавтангийн хооронд чанга бэхэлнэ. Эсвэл цагираг ба суурь хавтан нь ижил зайтай байрласан боолт, бэхэлгээ хийх зориулалттай гадагш илүү гарсан бэхэлгээний  найман товгор  хэсэгтэйгээр цутгагдсан байна. 

Зураг 1 — Агаар нэвчилтийг шалгах төхөөрөмж


6.7.2. Сорьц бэлтгэх

Туршилтын бэлдцээс 350 мм диаметр бүхий дугуй хэсгийг хайчилж авна. Дугуй хэсгийн ирмэг болон хоёр талыг хайлсан лаванд дүрж битүүмжилж, төв хэсэгт 290 мм диаметр бүхий лавгүй туршилтын талбай үлдээнэ. Туршилт хийхийн өмнө бэлдцийг 24 цагийн турш агаарт байлгана.

ТАЙЛБАР: Нефтийн тос, зөгийн балын 7:2  харьцаатай холимог бүхий лавыг бэлтгэх нь тохиромжтой.

Хэрэв ашигласан материал нь даавуу биш харин нимгэн хальсан материал бол агаар нэвчилтийн туршилтын явцад хальсан материалыг хэт их сунгахаас зайлсхийхийн тулд хальсан материал дээр агаар нэвчилт сайтай даавуу эсвэл каркас байрлуулж болно.
	
6.7.3. Аргачлал

Туршилтыг 19°C-аас багагүй температурт гүйцэтгэнэ:

a) Сорьцыг гадна тал нь дээш харж байхаар байрлуулж, төхөөрөмжинд сайтар бэхэлнэ.

b) Даавууны доор 27,5 кН/м2 агаарын даралтыг тогтмол хадгална.

c) Даралт тогтворжсоноос хойш 10 минутаас багагүй, 15 минутаас ихгүй хугацааны дараа даавууг усанд бүрэн дүрж,  товойсон хэсгээс дээш 13 мм гүн усанд байлгана.

d) 1 минут байлгаад наалдсан агаарын бөмбөлгийг арилгахын тулд гадаргууг бүхэлд нь зөөлөн сойзоор цэвэрлэнэ.

e) Туршилтын эхний цагийг тэмдэглэж, усны гадаргуу дээр гарч буй бөмбөлгийн тоог 5 минутын турш тоолно.

f) Хэрэв сорьцын зөвхөн нэг хэсэгт бага хэмжээний агаар алдалт илэрсэн тохиолдолд бүх сорьцын агаар нэвчилтийн чанарыг илэрхийлэхгүй тул эхний үр дүнг тооцохгүйгээр хоёр шинэ сорьцыг авч туршилтыг давтан хийсэн үр дүнгээр гаралтыг тэмдэглэнэ.

6.8. Насжилтын туршилт

Энэхүү туршилтыг ISO 1419, В аргын дагуу (70 ± 1) ° C температурт 7 өдрийн турш явуулна. ISO 4675:1990 стандартын 8, 9-р зүйлийн дагуу харагдахуйц хагарал байх ёсгүй.

6.9. Гидролизийн туршилт

6.9.1. Арга

ISO 1419 стандартын С аргын дагуу 70 °C-т 14 өдөр, 95% харьцангуй чийгшилд.

6.9.2. Бүрээсийн туршилт

6.4.-ийг харах




6.9.3. Эвхэх туршилт

MSC.81(70), 5.17.13.2.2.4.6.3 заалтын дагуу:

Туршилтанд 3 сорьц бэлтгэсэн гэж үзэж, туршилтанд үлдсэн  хоёр сорьцыг ашиглана. Тасалгааны температурт 15 минут байлгасны дараа сорьц тус бүрийг хоёр чиглэлд, ирмэгүүдтэй паралелиар, хоорондоо перпендикуляр байдлаар сорьцын гадаргуугийн анхны хэмжээсээс дөрөв дахин багасгаж эвхэж нугална. Дараа нь сорьцын эвхээсийг задалж, өмнөх нугалаасны дагуу дахин нугална. Гэхдээ нугалсан чиглэлийг эргүүлж солино.  Эвхэж нугалах үйлдэл бүрийн дараа хуруу, эрхий хуруугаараа нугалаасны дагуу үрж даралт өгнө. Дараа нь сорьцод хагарал, давхаргыг салгах, наалдац, цууралт хугарал илэрсэн эсэхийг шалгана.

ISO 4675:1990-ийн 8, 9-р заалтын дагуу энд харагдахуйц хагарал байх ёсгүй.


6.10.  Наалдацыг тэсвэрлэх туршилт

Энэхүү туршилтыг ISO 5978 стандартын дагуу [ (70 ± 2)°С-т 3 цагийн турш 5 кг масстай] хийнэ.

6.11.Тосны эсэргүүцлийн туршилт

MSC.81(70), 5.17.13.2.2.8 заалтын дагуу:

Доор заасан аргын дагуу туршихдаа сорьцын гадна гадаргууг ASTM №1 тосонд 2 цагийн турш (202)°С-т хэмд байлгасны даавуунаас бүрээс салж болохгүй, хоёр ил гарсан гадаргууг хооронд нь дарахад наалдсан хэсэг байж болохгүй үүсэхгүй. Хуруугаараа нэг удаа үрэхэд бүрээсний гадаргуу хэвийн, өрөөр хэлбэл бүрээс  нь даавуунаас салж, гадаргуу дээр үрчлээ наалдсан хэсэг үүсэж болохгүй.

Туршилтыг вулканжуулалт эсвэл хатаалтын дараа багадаа 16 цагийн дараа хийх ёстой.

Төхөөрөмж, сорьц бэлтгэх, туршилтын аргачлал нь ISO/TR 6065:1991, A.2.5-д заасны дагуу хийгдэнэ. Бүрсэн тал бүрийг тус тусад нь туршина.

6.11. Камерын оёдлын бат бэх бат бэхийн туршилт
Энэхүү туршилтыг ISO 1421 стандартын дагуу, 6.8-д заасан  дагуу насжилтын нөхцөлөөр гүйцэтгэнэ.
Турших оёдол нь камерын дотор хальсан материал эсвэл даавууны ирмэгийг нийлүүлж оёсон шугам юм.
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